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Enacmomepenoumymenmacmux
Obwo onucanue
EshaSealer Ne164 e emacromepeH ropero mosarani ce

OUTyMeH YIUITBTHUTENl ~ /MacTUK/. OcurypsiBa
HNOCTOSHHO ~ €llacTU4eH  (yrupamr MpoayKT ¢
JOIyCTHMO  nBbkeHHe Ha (Qyrata Hag 20%.
EshaSealer Ne164 npuiernBa 31paBo, KaKTO KbM
MOPHO3HHU, TaKa U KbM IJIAJIKU TIOBBPXHOCTH.

Ilpunoscenue

EshaSealer Ne 164 e mpoekTupan U ce H3M03Ba 3a YIUTbTHSIBAHE HA XOPHU3OHTAIHU (yru u
MyKHATUHU TPH CTPOUTENHU padOTH, MBTHUINA, HACTUIKH, MOCTOBE, JIETHINA M Jp, KAaKTO U 3a
BpPB3Ka MEXIy CTap U HOB acant, achant-0eToH, acayiT-MeTal U T.H.

Cvcmas
EshaSealer Noe 164 e cbctaBeH oT Moguduuupan OUTYM, CHHTETHYHH CMOJIH, enactomepu (SBS),
TUTACTU(UKATOPH U ITBITHUTEIH.

Hauun na nonazane

A) Iloozomoeka na gpyzume:

@yrure TpsOBa na ObIAT CyXH, NOYHCTEHH OT Mpax, Macia WM JIPpyrun Matepuu. M3monsBaHu
Mpear TOBa MaTepuaiu TpsOBa /a ObaT OTCTPAaHEHHW. XepMEeTHYHATa AbJI0OYMHATA HE TpsiOBa na
0bae no-manka ot 0,7 mbTH mIMpUHA Ha QyraTa, U Aa He € o-MajKa OT 7 mm, KaKTo € MOKa3aHo Ha
cxemara.

3a no-no6po npuiensane Ha EshaSealer Ne164 kbM ocHOBaTa (yrara Tpsa6Ba aa Ob/ie TpyHIMpaHa
¢ EshalLac 50-S 1-2 waca mpenu 3amrbiiBaHe.

b) 3anvneane na pycume

[Ipenopbuntenno ¢ EshaSealer Noe164 na ce BreyHsiBa 4upe3 WHAMPEKTHO HATrpsiBAaHE B CICIHAIHA
mamuHa tan “Koxep”. Korato HarpsiBaHeTo ce M3BBPIIBA JUPEKTHO Ype3 OTKPHUT OT'BH (HAMp. C
ra3oBa ropesika) MetajaHara koda TpsOBa Ja ce rpee, KakTo OTAOIY (AbHOTO), TaKa U OTCTPaHU
(cTeHute), MpH 4ecTo pa30dbpKBaHE, 3a MO-PABHOMEPHO pa3TalsHe Ha OUTYMHATa CMecC.

Temneparypara Ha nonarane Ha EshaSealer Ne164 ¢ 180C. IIperpsBane nan 220C Moxe na
JOBENIeI0 IepMaHeHTHA 3ary0a Ha eJIeCTUYHUTE KauecTBa Ha MPOIYKTa.




SMART METAL GROUP

Pazxoo0

EshaSealer Ne164 — npu ¢yra ¢ mupuna 2 cm u apindounna 1,4 cm - 336 rp. 3a 1 TMHEEH METHP.
Eshalac 50-S (rpynn) — 0,400 kr/kB.M.

Texunuuecku xapakmepucmuku

Homunanna Memoo
Ilokazamenu N
Cmoiinocm Ha usnumeane
(*) ®uznuecko ChCTOSTHUE TBBpA enacTomep Busyanen koHTpoa
(*) LBst Uepen Busyanen koHTpoa
IIrpTHOCT 1,2+0,1 g/cm 138380-T
I'ouka Ha OMEKBaHe > 85:C ENTAZ/
TTeneTpanys Ha KOHYC 40-130 dmm EN1426/EN13880-2
TTeHeTpanust Ha KOHYC CJIE W3IATBaHe H EN13880-4
yroiunBocT Ha HarpsBane npu 70 °C 3a 168 y. 40-130 dmm EN 1426/EN 13880-2
‘.Y,LLUI‘/JILIMBULJL Hda HHOTAIIAHT B TOPHBU Hee IO IX OIS, EI\VT 13886—5
(%N T EN_1220R
\ ) LJIaC IV AU bbbl 1d0UbABAHU > 63“0 IN 10070
- (5} EsaerHo—Bbieratopspate—eter RTFO] of6 EN-13398
} LJIAV T INU DDOhOLVIaAnubZAabance VAV INT T U 6UV 0 TN TIOI70
YCroHUHBOCT Ha CTHHAHC HPH HAKIIOH o1 757 2
o P ~Z TIIII EN 13880_5
u temn. 60 °C 3a 59
Fan remaararrg rro
DTS lllJUlVl)ll‘la Oa
CbBMecTUMOCT ¢ achanToOBU HACTUIIKU MTPU aXe3usra.
o
60 °C3a 72 u. bes ob6pazyBane Ha EN 13880-9
MacJieH! eKCYIaTH.
(*) Touka Ha Be3mmaMensaBane C.0Q.C
>200C EN ISO 2592

[onyCTUMUTEOTKIOHEHUS B HOMUHATHUTE CTOMHOCTMCA B CbOTBETCTBUE C NPUNOXNUMNTECTaHAAPTH.
lMpon3BoAMTENAT CK 3ana3Ba NPaBoToO Aa NPOMEHS NnokasaTenuTe Ha NpoayKTa.

EshaSealer Ne164 omexsa npu npubnusutento 140€. Bbp3cTaHOBsABA €1aCTUYHUTE CH CBOMCTBA
BIIOCJIEJICTBUE, KOTATO JJOCTUTHE TEMIIEpaTypara Ha OKoIHata cpena. OcraBa enacTHyYeH B
temnepatypHu rpanui ot -20C no +80C. [ToBTOpHM TOIUIMHHMU LUKJIM MOTAaT Aa MPOMEHST
cBoiictBaTa My. EshaSealer Ne164 He ce cBuBa npu nosnaraie M € NpakTUYECKHU U3APHKIUB Ha
CTapeeHe.

HsmMa edexT BbpXy MOJMYypETaHOBU MOPECTH MaTepuajy, MOJUETUIICH, CThKJIEHA BaTa M JIp.
YcerouuB € Ha MOYUCTBAILM IIPENapaTy, pa3peleHu KUCEIMHU U alKalHu pa3tBopu. Ilonnasa
ce Ha Bb3JCHCTBHE HA HEOPTaHUYHU Macia, pa3TBOPUTEIHN U Pa3sK/ia MOTUCTUPOIL.

Cmanoapmu u cneyuguxayuu
EshaSealer Ne164 otroaps nHa n3uckBanusata Ha EN 14188-1 (Type N1), kakto 1 Ha FEDERAL
SPECIFICATION SS-S-164 u BS 2499 (TYPE 2).



Ilpeoynpescoenue
EshaSealer No164 ne cpabpxka pastBopurenu. EshaSealer Nel64 ce Bp3mamMeHsBa mpu BUCOKH
temneparypu. [lapHara nHXanamus Mo BpeMe Ha HarpsiBaHe TpsOBa Aa ce u30sraa.

Onaxoeka
Meranna koda ot 18 kr
Kapronena kytus ot 22 kr

Covxpanenue
B 3arBopenu ko(hu/KyTHH OCTaBa HETPOMEHEH BBB BPEMETO.

Codwumsa 1113, yn. TuHTasa N2 15-17 Tel:+359 88 804 5521
SMART METAL GROUP www.smartmetalgroup.com, e-mail: sales@smartmetalgroup.com

Hughopmayuama, cvovprcawa ce 6 masu 1ucmogKa e, 00KOJIKOMO HU e U38ECHIHO, 8APHA U HAOEHCOHA U
ce 0azupa Ha ce2auiHOmMO HUEO HA Hawiume 3HaHus u onum. Cnoped npeonpuemume Oeicmeus u
Memoou, KaKmo U HAYUHU HA RPUTIOHCEHUE, 6DPXY KOUMO HUe HAMAME 6AUAHUE, KDAIHUA Pe3yimam u
CHMOliHOCmume 34 pa3xod ca npeomem HA OMKIOHEHUue. 3amoea 3a Hau-000pu pesyaimamu, npeou
ynompeba, mpadea o0a ce HAnpPAgu NPOOHO HAHACAHE OmM HOMpPeEOUMEeNs npu peanrHume ycioeus HA
npepadomKa u npuoHceHue.


http://www.esha.bg/
http://www.esha.bg/
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	EshaSealer №164  Еластомеренбитуменмастик  Общо описание  EshaSealer №164 е еластомерен горещо полагащ се
	битумен постоянно допустимо
	уплътнител еластичен
	/мастик/.
	Осигурява с  20%.
	фугиращ
	продукт
	над
	движение
	на
	фугата
	EshaSealer №164 прилепва здраво, както към  порьозни, така и към гладки повърхности.
	Приложение  EshaSealer №164 е проектиран и се изпозва за уплътняване на хоризонтални фуги и пукнатини при строителни работи, пътища, настилки, мостове, летища и др, както и за връзка между стар и нов асфалт, асфалт-бетон, асфалт-метал и т.н.
	Състав  EshaSealer №164 е съставен от модифициран битум, синтетични смоли, еластомери (SBS), пластификатори и пълнители.
	Начин на полагане  А) Подготовка на фугите:  Фугите трябва да бъдат сухи, почистени от прах, масла или други материи. Използвани преди това материали трябва да бъдат отстранени. Херметичната дълбочината не трябва да бъде по-малка от 0,7 пъти ширина на фугата, и да не е по-малка от 7 mm, както е показано на схемата.  За по-добро прилепване на EshaSealer №164 към основата фугата трябва да бъде грундирана с ЕshaLac 50-S 1-2 часа преди запълване.
	Б) Запълване на фугите  Препоръчително е EshaSealer №164 да се втечнява чрез индиректно нагряване в специална машина тип “Кохер”. Когато нагряването се извършва директно чрез открит огън (напр. с газова горелка) металната кофа трябва да се грее, както отдолу (дъното), така и отстрани  (стените), при често разбъркване, за по-равномерно разтапяне на битумната смес.
	Температурата на полагане на EshaSealer №164 е 180С. Прегряване над 220С може да доведедо перманентна загуба на елестичните качества на продукта.
	Разход  EshaSealer №164 – при фуга с ширина 2 cm и дълбочина 1,4 сm - 336 гр. за 1 линеен метър. ЕshaLac 50-S (грунд) – 0,400 кг/кв.м.
	Технически характеристики
	Показатели
	(*) Физическо състояние  (*) Цвят  Плътност  Точка на омекване  Пенетрация на конус  Пенетрация на конус след изпитване на утойчивост на нагряване при 70 °C за 168 ч. Устойчивост на потапяне в гориво  (*) Еластично възстановяване  (*) Еластично възстановяване след RTFOT Устойчивост на стичане при наклон от 75°  и темп. 60 °С за 5 ч.
	Съвместимост с асфалтови настилки при  60 °С за 72 ч.
	(*) Точка на възпламеняване С.О.С.
	Номинална стойност  Твърд еластомер  Черен
	1,2±0,1 g/cm
	≥ 85 C  40-130 dmm
	40-130 dmm  Не е подходящ  > 85%  > 80%  ≤2 mm
	Без промяна на адхезията.  Без образуване на  маслени ексудати.


	>200C
	Метод  на изпитване Визуален контрол  Визуален контрол  13880-1  EN 1427  ΕΝ 1426/EN 13880-2 EN 13880-4  ΕΝ 1426/EN 13880-2 EN 13880-5  ΕΝ 13398  ΕΝ 13398  EN 13880-5

	EN 13880-9
	EN ISO 2592
	EshaSealer №164 омеква при приблизително 140С. Възстановява еластичните си свойства  впоследствие, когато достигне температурата на околната среда. Остава еластичен в
	температурни граници от -20С до +80С. Повторни топлинни цикли могат да променят свойствата му. EshaSealer №164 не се свива при полагане и е практически издръжлив на стареене.  Няма ефект върху полиуретанови порести материали, полиетилен, стъклена вата и др. Устойчив е на почистващи препарати, разредени киселини и алкални разтвори. Поддава се на въздействие на неорганични масла, разтворители и разяжда полистирол.
	Стандарти и спецификации  EshaSealer №164 отговаря на изискванията на EN 14188-1 (Type N1), както и на FEDERAL SPECIFICATION SS-S-164 и BS 2499 (TYPE 2).

	Предупреждение  EshaSealer №164 не съдържа разтворители. EshaSealer №164 се възпламенява при високи температури. Парната инхалация по време на нагряване трябва да се избягва.
	Опаковка  Метална кофа от 18 кг  Картонена кутия от 22 кг
	Съхранение  В затворени кофи/кутии остава непроменен във времето.
	SMART METAL GROUP PLUS

	_________________________________________________________________________
	Информацията, съдържаща се в тази листовка е, доколкото ни е известно, вярна и надеждна и се базира на сегашното ниво на нашите знания и опит. Според предприетите действия и методи, както и начини на приложение, върху които ние нямаме влияние, крайния резултат и стойностите за разход са предмет на отклонение. Затова за най-добри резултати, преди употреба, трябва да се направи пробно нанасяне от потребителя при реалните условия на преработка и приложение.


